t
Actruer&“ E‘Ovme B

Edifion N° 1
Année 2010

AUTOMATISATION REFERENCE

0 ONLI INE!

VID£ mpoprine %

MACHINES DE TAMPOGRAPHIE

SYSTEMES LASER

AUTOMATISATIONS

Machine de tampographie en 12 couleurs entierement automatique pour micro-impression

Marche continue 24 heures sur 24 / 7 jours sur 7 - rendement horaire : 16 000 piéces

Temps de conversion pour 12 couleurs / en moins de 20 minutes

Chargement et éjection des piéces par came mécanique

ORIGINAL
Machines de fampographie

m p n I n T Systemes laser ALFALAS®
_ Automatisations

Systémes industriels ink-jet DMD®



Illustration : ensemble de I'installation

Données techniques :

Automation compléte a haut rendement avec
12 tétes d'impression :

Rendement : env. 16 000 piéces/h

I forme de jouet, partie
plocer: supérieure du corps
Matériau : ABS

Rapid 2000/1 &
enfrainement externe

12 couleurs d'impression

Electricité : 13 kW/h
Air : 2 300 NL/min.

encre de tampographie R

Série de la machine :
Nombre de couleurs :

Consommation :

Type de couleur :

(EN 71)
Teintes : libre choix

Tampon : tampon spécial
Intervalle de commandé par automate
maintenance : programmable industriel
Durée de vie : >10 ans

directive CE sur les
machines 2006/42/CE,
Annexe ll, Partie 1A

Directive machines :

Points forts :

I 16 000 piéces/h, 12 couleurs

[ Impression au choix de la face avant ou
arriere des pieces, réalisé par 4 chariots
porte-pieces réversibles a 90°

@ Facilité de mainfenance grdce au graissage
ceniral avec intervalles de graissage prése-
léctionnables

[ Haute disponibilité de la machine (>98%)
gréce & la réduction des temps de conversi-
on (échange de motif/12 couleurs en moins
de 20 minutes)

Distributeur :

TAMPO

lllustration : dispositif d'alimentation

Description technique :

Cette installation d'impression, hautement per-
formante est alimentée par un convoyeur avec
plaques indexées entrainé par un servomoteur.
Les douze machines a imprimer Rapid
2000/60-1 dernier modele sont enirainées par
un arbre cenfral & servomoteur synchrone avec
le convoyeur.

L'alimentation en piéces non imprimées se fait
via le dispositif d'alimentfation mécanique (ent-
rainé par servomoteur). Elle est complétée par
deux alimentations @ vibration, avec au fotal
quatre tapis d'alimentation. Les piéces impri-
mées sont insérées sur les chariots porfe-pieces
réversibles avant d'éfre enfrainées sous les
stations d'impression ou elles sont imprimées.
Grdce aux chariots porte-pieces réversibles (4
x 90°) et aux coulisses de refournement méca-
nique mobile, le marquage de la face mais
également de I'envers est variablement possible
en une seule étape - en douze couleurs.

Le post-fraifement est réalisé a I'aide d'une
installation de séchage combiné & air froid et
air chaud. L'évacuation des pieces imprimées
se fait mécaniquement, sur la partie inférieure
du convoyeur, les pieces sont automatiquement
refirées en sous-face de la chaine et évacuées,
en vrac, par une bande fransporteuse dans
des bacs.

Grace & l'impression quadruple simultanée
(4 pieces @ imprimer sur un mandrin de récep-
tion des chariots porte-pieces), on obtient avec
une cadence de 4 000 cycles/h une production
de 16 000 pieces imprimées/h.
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Illustration : 12 machines a imprimer "Rapid 2000/60-1"

La commande pivotante a écran tactile per-
met de commander de maniere simple ef
sans risque d'erreur I'ensemble de cette ligne
d'impression a haut rendement.

Afin d'afteindre une disponibilité optimale
(>98%), cette automation est équipée d'une
unité de graissage central, dont la commande
dépend de I'automate programmable industriel
de I'automation, en fonction de I'ufilisation qui
en est faite.

Il est possible de mettre en roufe I'ensemble
des 12 unités d'impression en moins de
20 minutes, une performance inégalée dans
ce secteur. Ceci permet en oufre G une seule
personne de commander I'ensemble de
I'aufomation.
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